附件1
资格审查强制性资格条件（资质最低要求)
	标段号
	最低资质要求

	ZSSB-1
ZSSB-2
	同时具备：
1.独立的法人资格，具备有效的营业执照。
2.为所采购设备制造厂商或采购设备制造厂商的授权经销商或代理商，如为授权经销商或代理商应提供制造厂商出具的品牌经销商授权书。



注：投标人应根据上述要求在投标文件格式“基本情况表”后附相关证明材料，如营业执照、投标人为授权经销商/代理商还应提供制造厂商出具的授权材料复印件（盖有制造厂商的公章，格式自拟）。以上所提供的资料均为加盖投标单位公章的彩色扫描件。


资格审查强制性资格条件（业绩最低要求)
	标段号
	最低业绩要求

	ZSSB-1
	
近3年（2020年1月1日至投标截止日）至少具有累计数量不少于3套的厂拌热再生设备供货业绩。

	ZSSB-2
	
近3年（2020年1月1日至投标截止日）至少具有累计数量不少于3套的再生破碎筛分设备供货业绩。




注：1.证明材料要求同时具备：①销售合同的复印件(合同内容应能反映销售数量，不同合同中的数量可累计计算)；②使用单位出具的货物交货证明(如验收报告或收货清单等)或销售发票。提供的证明材料应能反映设备品牌、规格等，否则该业绩将不予认可。 
2. 投标人为制造厂商的授权经销商或代理商的，授权的制造厂商提供的销售业绩可予以认定。


资格审查强制性资格条件(财务最低要求)
	标段号
	最低财务要求

	ZSSB-1

	第一种方式：
近3年每年的营业收入不少于300万元
第二种方式：
由银行出具投标截止日前3个月内（2023年4、5、6月）的单位账户流水证明，3个月月末账户余额的平均值不少于100万元。
上述两种方式满足其中一种即可。

	ZSSB-2
	第一种方式：
近3年每年的营业收入不少于500万元。
第二种方式：
由银行出具投标截止日前3个月内（2023年4、5、6月）的单位账户流水证明，3个月月末账户余额的平均值不少于100万元。
上述两种方式满足其中一种即可。



注：1.采用第一种方式的投标人的成立时间少于上述规定年份的，以成立以来的年平均营业收入认定（提供相应年份的经会计师事务所或审计机构审计的财务会计报表，无相应财务会计报表的不予认可）。
2.采用第二种方式应附银行出具（须银行盖章）申请日前3个月内的单位账户流水证明。
3.近3年是指：2020，2021，2022年。
[bookmark: _Toc13879]附件2
设备采购清单
	标段号
	货物名称
	名称
	技术规格内容
	采购数量（套）
	业绩要求最低数量(套)
	备注

	ZSSB-1
	厂拌热再生设备
	1、主要技术指标和要求

	1.1设备型号：适用于3000型沥青搅拌站。
1.2基本形式：模块可搬式、强制间歇式。
1.3生产能力：≥160t/h再生料。
1.4最大添加比例：≥50%
1.5供货范围：整套设备主要包括冷料供给系统、提升系统、干燥系统、主楼框架及储存热料、计量输送系统、烟气处理系统、控制系统等。
1.6配电条件：380V/50Hz，交流电（三相四线制）；照明电压220V；全部电器线路有过载安全保护装置，含与设备功率相匹配主电缆。
	1
	3
	

	
	
	2、环境保护要求

	2.1粉尘排放：≤20㎎/Nm3。
2.2控制室内噪音：≤70dB 环境噪音：≤80dB。
2.3烟气排放符合林格曼一级。
	
	
	

	
	
	3、冷料供给系统

	☆3.1冷料仓3个，单个仓分体式，每个料仓有防大料格网，料仓仓体需设有方便巡视的护栏安全装置（护栏高1.2m、防滑踏板、护栏爬梯）；单仓容量≥13m³，上料口宽度应≥3.5m，每个仓应可单独精确地调节给料量，保证供应精度；设有缺料检测装置，安装有声光报警系统。
☆3.2喂料器的能力应与设备最大生产能力有良好的匹配，喂料速度能在控制室按设定的范围进行无级调速，知名品牌减速电机驱动，调速方式应采用知名品牌产品变频器变频控制，操作方便，单仓输出能力40~150t/h。
☆3.3上料皮带机应采用进口知名品牌减速电机驱动，最大输送能力≥150t/h；与设备的最大生产能力相匹配。需配有上料检测装置；应采用无接缝皮带，皮带层数≥4，有张紧、防溢出、自清扫的功能，防止粘料；配有头部、尾部清扫器，皮带输送机均装有进口知名品牌安全保护装置。
☆3.4应配备知名品牌仓壁振动器，每仓设置1个；保证卸料顺畅，防止震动对仓壁造成损坏。
	
	
	

	
	
	4、再生料提升系统

	☆4.1须采用板式斗提机，提升能力应≥180t/h，高耐磨链条，知名品牌制动电机减速器驱动；提升机应配有安全开关。
☆4.2提升机溜道，需配耐磨结构；需设有检修门。
	
	
	

	
	
	5、再生干燥系统

	☆5.1在额定工况、材料条件下，再生干燥滚筒的能力应与最大生产能力相匹配。干燥滚筒需采用国际先进技术，热辐射和热交换混合加热,采用国际先机的无炉膛结构；滚筒驱动采用摩擦驱动形式，驱动电机采用知名品牌轴装式减速电机；滚轮和滚圈应采用整体锻造形式，叶片应采用长寿命的高硬质、耐磨、耐高温的材料，应采用防粘耙式+链条结构且带防粘结构设计，防止滚筒粘料；整体隔热保温，不锈钢面饰。
☆5.2干燥滚筒出料口需采用再生料红外线温度测量装置；滚筒负压需自动控制，负压波动小。
☆5.3干燥滚筒筒体与滚圈需采用国际先进的加工工艺，托轮定位采用国际一线工艺（附件详细描述定位工艺附照片），保证加工精度。
☆5.4匹配燃烧器品牌应为一线品牌，匹配搅拌站。采用重油、天然气两用型燃烧器，配风与配油量均采用变频控制，具备自动点火功能。燃烧器风油调节比不能小于1：8；燃烧器采用低压雾化形式，耗油量≤6kg/t或≤7m³天然气/t成品料。
☆5.5配备燃气阀组且须为知名品牌。
	
	
	

	
	
	6、主楼框架及储料计量输送系统

	6.1主楼框架应采用模块化结构，快速拼装，稳定可靠；走台护栏应符合人机工程学、安全、稳定。
☆6.2再生料储存仓：容量≥10t；需采用称重连续式料位检测；内部需设有耐磨衬板，使用大锥角，圆形料仓；外部包保温材料以及加热装置，防止仓内粘料；需采用带电加热双弧门结构，具有加热保温门，具备防止漏料、粘料结构 。
☆6.3再生料计量仓：容量≥3t；采用进口压式称量模块精确计量，静态计量精度±0.5%；需具有落差补偿功能，自动补扣秤功能；内部需设有耐磨衬板，无粘料死角设计；外部包保温材料以及加热装置，防止仓内粘料；需采用带电加热双弧门结构，防止漏料、粘料。
	
	
	

	
	
	7、烟气处理系统（进原生烘干筒二次燃烧）

	7.1烟气温度智能检测，并可与燃烧器、引风机联动控制。
☆7.2烟气引风机需采用高温防锈结构。风机叶轮需采用特殊材料，防粘连设计；设有风量自动控制系统，引风机须功率≥75kW。
☆7.3引风机的电机和轴承需为知名品牌。
☆7.4再生烟气需进入原生滚筒进行二次燃烧。
	
	
	

	
	
	8、中央控制系统

	☆8.1厂家自主控制系统，须与原生机系统融合操作，再生控制系统集成于原生机系统。
8.2工业控制系统，三维立体画面，中文操作界面；应提供自动、手动两种工作方式，无干扰切换。
8.3电气元件需为西门子、施耐德、欧姆龙等进口元件。
☆8.4滚筒电流、负压、温度等各项检测数据在线实时监控显示；远程服务诊断系统；
	
	
	

	
	
	9、再生剂添加装置
	☆9、再生剂添加装置：储料罐≥1t，传感器≥50Kg，计量斗≥0.02m³。
	
	
	

	
	
	10、独立螺杆式空压机
	10、独立螺杆式空压机，集气罐容量≥1.0m³。
	
	
	

	
ZSSB-2
	
RAP骨料再生设备（沥青精细剥离）
	结构形式
	☆模块化楼体设计，拆装、运输方便。
	
1

	3
	

	
	
	基本作业功能
	☆要求设备能处理并筛分出合格的RAP分级料（≥5种），5mm以上成品料中假颗粒含量≤10%。
	
	
	


	
	
	生产能力
	☆在标准工况，额定生产能力：≥120吨/小时。
	
	
	

	
	
	设备配置基本要求
	整套设备需包括冷料供给系统、回料系统、初筛分系统、提升系统、剥离系统、筛分系统、成品料输送系统、除尘系统、控制系统等；设备各分系统相对独立，但相互间配置合理，生产能力相当，各系统结构简单、紧凑，整套设备布局合理，安装和拆卸安全、方便、快捷。
	
	
	

	
	
	工作条件
	原料粒径≤40mm,含水率≤2%；
海拔高度：≤1000m；
环境温度：—5℃ ～ +30℃；
	
	
	

	
	
	配电条件
	380V/50Hz，交流电（三相四线制）：照明电压220V，全部电器线路有过载安全保护装置。配置与设备功率相匹配三相四线铠装铜芯主电缆。
	
	
	

	
	
	设备性能基本要求
	设备工作稳定性高，安全保障性高，运行能耗低，运输、搬迁方便。
	
	
	

	
	
	原料供给系统：
	
	
	

	
	
	配料料斗
	☆料斗容量≥9m3，配有超粒径剔除装置，最大粒径≤100mm。
带有振动力可调的仓壁振动器和气动破拱，保证下料顺畅；配有缺料声光报警装置，配有检修平台。
	
	
	

	
	
	皮带喂料机
	输送能力不小于120t/h，采用国内外知名品牌变频控制；皮带给料器采用无接口、高强度、高耐磨、带裙边橡胶皮带，配备断料声、光指示装置。
	
	
	

	
	
	上料输送机
	☆输送能力不小于150t/h，皮带驱动滚筒须包胶处理，包胶可实现在线快速更换，皮带张紧度可调，无接口，高强耐磨，需配备振动式筛分设备去除超粒径原料及杂物。
	
	
	

	
	
	提升系统
	☆完全封闭的环链提升机，提升能力≥120t/h。驱动须采用进口品牌的直联式减速电机
	
	
	

	
	
	
	提升斗和链条材料应采用耐磨材料，该机构应设有制动装置及链条张紧装置，有必要的检查孔。
	
	
	

	
	
	楼体（破碎、筛分、除尘）系统
	
	
	

	
	
	结构形式
	☆模块集成式，便于安装，搅拌楼体的密封部分和负压吸尘装置环保、可靠、无粉尘逸出。
	
	
	

	
	
	提升机
	☆热料提升机采用完全封闭的高强度环链链提升机，整体模块式，可快速拆装。
	
	
	

	
	
	
	提升机壳体应封闭良好，提升能力≥120t/h。驱动须采用进口品牌的直联式减速电机
	
	
	

	
	
	
	提升斗和链条材料应采用耐磨、耐高温的材料，该机构应设有制动装置及链条张紧装置，有必要的检查孔。
	
	
	

	
	
	破碎系统
	☆破碎能力应≥120t/h，满足生产要求;；5mm以上成品料中假颗粒含量≤10%。
	
	
	

	
	
	筛分系统
	☆能筛分出5种规格的骨料,最小规格0~3mm。
	
	
	

	
	
	
	☆筛分能力：≥120t/h，筛分能力需与设备的最大生产能力相匹配。
	
	
	

	
	
	
	☆筛分效率（标准工况）：≥95%。
	
	
	

	
	
	
	振动筛采用振动电机驱动，振动电机为国际知名品牌。
	
	
	

	
	
	
	☆振动驱动方式：振动电机直接驱动。
	
	
	

	
	
	
	筛网的维护和抽拉更换方便快捷。配置筛网更换工具。
	
	
	

	
	
	除尘系统
	☆采用布袋脉冲除尘方式，集成于主楼上，模块快速拆装。
	
	
	

	
	
	
	☆粉尘能回收再利用，除尘回收粉尘通过螺旋输送器送到细料成品皮带机。
	
	
	

	
	
	
	☆应满足90%的大于0.075mm的细料回收。
	
	
	

	
	
	
	☆除尘效果要求废气含尘量≤30mg/Nm³，引风机最大风量≥24000m³/h，风量满足主楼内使用。
	
	
	

	
	
	
	除尘效果应满足环保要求。布袋除尘能自动排尘，以保证布袋除尘器的最佳工作状态。
	
	
	

	
	
	成品料输送机
	☆输送能力不小于80t/h，皮带驱动滚筒须包胶，包胶可在线快速更换，皮带张紧度可调，无接口，高强耐磨。
	
	
	

	
	
	中央控制系统:
	
	
	

	
	
	控制系统
	☆控制系统为全电脑控制与监控显示管理系统，采用全自动方式操作整套设备的工作流程。所有运转机构部件的工作状态、能显示在屏幕上，并采用全中文工作界面进行管理和调整，下达操作工作指令。整个控制系统亦具备操作功能，所有组件皆可全自动或手动操作。基本控制系统应与整机的安全、高效运行相匹配，基本控制功能齐全并以彩色图表形式显示工作画面和设备管理画面。
	
	
	

	
	
	
	控制系统采用计算机控制；自动控制系统有故障自我诊断和报警提示功能，并自动记录故障及历史查询，生产过程在线监控；各控制按钮和开关的位置应便于操作和维修，并备有紧急制动和断电操作按钮。
	
	
	

	
	
	控制室
	控制室结构坚固、独立式、密封良好，具有隔音、隔热、防震、防尘、防潮等功能。仪表、报警装置，紧急控制装置、键盘、控制屏等按工艺顺序及人机工程学要求，合理布置。
	
	
	

	
	
	控制功能
	☆全计算机操作，动态直观的人机界面，为用户带来便捷、稳定可靠的人机交互体验
	
	
	

	
	
	
	☆系统提供联锁、调试模式；高度智能化生产，一键式启停，生产流程自动执行
	
	
	

	
	
	
	☆电气元件需为ABB、施耐德、三菱、英威腾等国际国内知名品牌
	
	
	

	
	
	
	☆关键部件电流、负压等各项检测数据在线实时监控显示。
	
	
	

	
	
	提供的技术文件
	/
	
	
	

	
	
	随机资料
	基础图/电路图，中文操作说明书等。
	
	
	


注：
1、 根据招标人要求，为上述供货设备喷涂统一颜色和标识。
[bookmark: _GoBack]2、投标人应按上表技术参数（技术性能指标）以及拟供设备（货物）实际情况填写投标文件格式：六-技术参数偏离表，若拟供设备（货物）带☆技术参数（技术性能指标）低于上述技术参数（技术性能指标）视为未响应招标文件要求，其投标应当被否决。

